Folyamatintegralt gyartaskozi
mikrohullamu nedvesség mérés
MW 4200 pellet

A pellet gyartast alapvetéen meghatarozza az alapanyag tisztasaga,
szemcsemeérete, tdmor-sége, és mindenekelétt annak nedvesség-
tartalma.

A gyartaskdzi paraméterek ellenérzése és ennek segitségével annak
szabalyozasa jelentés mértékben fokozza a termelés hatékonysagat
és hozzajarul a megfelelé minéségli végtermék kibocsatashoz.

In-line nedvesség meghatarozas mikrohullamu rezonancia
modszerrel — miikédesi.elv

A mikrohullamu rezonancia technoldgia kiva-l6an hasznosithaté a
pellet gyartas minden fazisaban. Ahogy a nyersanyag athalad a
mikrohullamu érzékeld fellletén, a viztartalom flggvényében
megvaltoztat-ja annak rezo-nancia tulajdonsagait. Ekézben az
anyagon teljes mértékben athatol a mikrohullam. Nincs mas
befolyasol6 tényez6. Ez a legpontosabb nedvesség mérési eljaras —
flggetlen az anyag siriségétol és hémérsékletétdl. A rendszert
egyszer kell konfiguralni, ezt kdve-t6en folyamatosan mikodik,
megbizhatéan, karbantartas és elhasznalédas nélkdl.

Elényei:

e a gyartasi folyamat fontes pontjain allandé precizios
nedvességmeérés

e tllevellekre csak egy kalibréacio

e anedvességmeérés fliggetlen az alapa-nyag slrliségétél,
hémérsékletétdl és szinétdl

e minimalis karbantartasi igény mivel nincs mozgo6 alkatrész

e egyszerl beépités mind meglévd rendszerbe, mind U]
telepitéshez

e folyamat vezérlésbe integralhato

Elemei:

Vezérlés MW4200 pellet
TEWS Moisture View szoftverrel

Erzékeld SPP-4200-XXX
SPP-160 csalad 6sszes érzékel6jével kombinalhaté PT100-as
érzékelbvel

GSM tavadd modem MW-Mod35i tavvezérléshez, szervizhez
(opcid)

Infravordés homérséklet érzékeld
(opcid)



Erzékeld elhelyezési lehetéségek a gyartosoron:

1. mérési pont: Szaritasi bemenet

A széritasi elején térténd folyamatos ned-vesség meghatarozas
lehetévé teszi a valtozd nedvességtartalmi alapanyagnal a
szaritas optimalis szabalyozasat, és ezaltal az energia felhasznalas
csOkken-tését. A mérési pontossag.0-18%nedvességtartalomnal
tipikusan 0,2%, 30-60%-nal 1%:

2. mérési pont: Szaritas vége

Ezen a helyen térténik-a maradék hedvesség-tartalom folyamatos
mérése. Az itt kapott eredmény mind a megel6z6 szaritds mind a
kdvetkezd l1épésykondicionalas szabalyoza-sahoz szolgal
informaciokeént. Aimérési pontossag 0-18% nedvességtartalomnal
tipikusan' 0,2%

3. méreési pont: Kondicionalas

A kondicionalas végén a bekevert anyagok és a nedvesités
eredmeényeként létrejott nedves-ségtartalom mérése torténik,
ezéltal a nedve-sités pontos szabalyozasara nyilik lehetéség.

4. mérési pont: Pelletezés — préselés

A préselés soran a pellet mindség, - atfolyas, - hulladék és
energiafelhasznalas optimali-zalasa érdekében fontos‘az anyag
12%10,5% nedvességtartalmanak szoros hatarok kézo6tt tartasa. A
prése-lés elején torténé megbizha-t6 nedvesség merés az egész
préselési folyamatot ddontéen befolyasolhatja.

5. mérési pont: Végtermék
A végtermék folyamatos nedvesség mérése lehetévé teszi az

betartasat. Ezzel elkerllheték a selejtek és a draga visszaru. A
méreési pontossag 0-12% nedvességtartalomnal tipikusan 0,2%.
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